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Die Erfindung beirifft vor allcm c'm rasches, 
wirksaincs und biHigcs Verfahrcn zur Ver- 
bindung rohrformiger Stucke, odcr Tcilc rohr- 
formiger Sriickc, die tcilweisc axial ineinandcr 
5 cindringcn. 

Zur Hcrstellung solcher Vcrbindungcn wurden 
bisher Befcstigungs- odcr Einsteckelemente wic 
Bolzen, Muffcn, Schrauben, Kehlungen ixnd/oder 
andere ahnlich wirkende Elemente veiwcndct. 
10 Oder es wurde cine Druckkraft einwirkcn ge- 
lassen, durch wclchc die miteinander in Be- 
riihrung stchcnden Flachcn fest ancinander- 
geprefit werdcn, wobci dieses Minel im Zu- 
sammenwirkcn nut dem Prefisitz der ineinander- 
>s passenden Stucke oder den Deformadonen dcs 
cinen der beidcn Rohre oder rohrfdrmigen 
Elemente verwendet worden ist. 

Das Verfahren gemaB der Erfindimg bewirkt 
die Verbindung iind definitive Vereinigung rohr- 
20 f 5rmiger Elemente durch die besondere An der 
Anwcndung cines bcrcits, abcr nur fiir die Vcr- 
starkung von Rohrstiicken verwcndeien Ver- 
fahrcns. Es ist wohlbekannt, dafi cs moglich ist, 
den Widerstand eines Rohres msbesondere gegcn 
25 Plauen dadurch zu crhohen, dafi man es vorher 
einer inncrcn Bcanspmchung unterwirft, so dafi 
die Innenzone eine bleibende, die aufiere hin- 
gegen nur cine clastischc Formandening erfahrt. 
Daraus ergibt sich, dafi einerseits das Gefiige 
30 der Innenzone durch eine grofiere molekulare 
Durchdringung des Matcriales vcrstarkt wird 
und da6 anderseits dieselbe verscarkte Zone 
automatisch zusamn^erxcprgSt wird infolge der 
Tatsache, daB die Aufienzone sich zufolge ihrer 
35 dastisdien Formanderung unter dauemder 
Spannung befindet. Dieses Verfahren soil abcr nur 
eine Stetgerung der Festi^eit bd aus einem 
einzigen Stlick bestehenden, d. h. in einem 
einzigen Stiick ausgefiihrten Rohien hervor- 

40 rufen. 

Das den Gegcnstand der Erfindung bildcnde 
Verfahren bcniitzt dieses Mittcl der Autofrcttage 
niche zur Erhohung der Fcstigkeit sondem zur 
Herbeifiihrung und Sicherung einer krafugen 

41 Verbindung zwischen zwci teihvcisc a.KiaI in- 
einandcrgesteckten rohrformigcn Elcmcntcn. 
Dieses Verfahrcn bcstcht also darin, das eine der 
zu verbindenden Elemente leihveise in das andere 
cinzustecken und bcide durch ein gecignctes 



Mittel einem innercn Druck auszusetzen, der so 
derart imd in solchen Grenzen angcwendet wird, 
dafi das aufierc Rohrstiick nur cine elastischc 
Formanderung erleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht cine cvcntuell cintrctende Vcr- 
festigung des einen oder anderen Rohrstuckes 55 
wie bei der iiblichen Autofrcttage, sondem nur 
die Entfaltung einer betrachtlichen dauemden 
elastischen Spannung zwischen den beidcn in- 
cinanderliegcnden Rohrenden, die sogar auf eine 
molekulare Durchdringung der sich beruhrcnden « 
Flachcn hinzielt. Man erreicht so, dafi die beidea 
Rohrelemcnte fest miteinander verctnigc werden. 
Da die zwischen den sich beriihrenden FlSchen 
bcstehende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inneren der hohlen Elemente angewendeten 65 
Druck, kann man das Endresuhat mit grofier 
Genaiugkeit tegeln und dnrichten. Der in die 
Rohre eingef uhrte Druck kann durch Anwcndung 
mcchanischcr, clektrischer, pneimaatischcr, hy- 
draulischcr und sonsrigcr Mittel odcr einer w 
Kombinadon dieser Minel crzeugt werden. Die 
Stucke, die so vcrbundcn werden, konnen bcliebig 
beschaffcn sein, sic miisscn nur mindcstcns cinen 
hohlen Tcil bcsitzcn, um sich \mtcr teilwciscr 
Obcrdeckung incinandcrsteckcn zu lassen, wobci 75 
sie so genau als moglich ineinanderpassen soUen. 
Die allgcmeinste Anwcndung wird sich nichts- 
destowcniger auf rohrformige odcr teilweise 
rohrformige Stiicke aus Stahl, Aluminium, oder 
leichten Legienmgen erstieckcn. Die Anwcndung so 
dcs Verfahrens wird besonders bcdeucungsvoU 
im Falle von schwer schweifibaren Stucken, 
sei es infolge der Natur der Materialien oder 
infolge der Kompiiziertheit der auszufilhrenden 
Stucke oder GegenstSndc. bs 

Um das erfindungsgem^fie Verfahren zu er- 
lautem, insbesondcre bci klaret Abgrenzung 
gegenuber dem Verfahren der Autofrcttage, 
sei es im Folgenden an Hand einer Reihe, in den 
Zcichnungen schcmatisch dargestcUtcr Aus- 90 
fiihrungcn crlautcrt. 

Fig. I zcigt cinen Qucrschnitt durch zwei 
rohrformige Elemente 2 und 2, die teilweise 
incinandcrsteckcn und die in der ctncn Halftc 
vor der Anwcndung dcs Verfahrens und in der 95 
anderen Halftc nach dcsscn Anwcndung dargc- 
stcllt sind. Die BeschafTcnhcit der Rohrelemcnte / 
und 2 ist derart, dafi ihre aneinanderstoiSenden 
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Rahmens crfoigt durch die Schwcrc odcr unter 
icichtcm Druck. Wcnn dcr Rahmcn gcfiiUl und 
untcr Druck gcsctzt ist, mufi nur noch jcnc 
Fliissigkciismcngc zugcfuhrt wcrdcn, die von dcr 
s Vergfo&rung des Volumcns an den Vcrbindungs- 

stclicn dcs Rahmens hcrnihn, aber nur einen 
Bruchtcil von Kubikzentimctcra bciragt. Der 
zur Durchf aiming der Autofrcttagc crfordcrliche 
Dr\ick kann ctwa 2000 kgjcm^ bctragcn. Es wird 
10 also notig scin, cin widcrstandsfahigcs Gcr§t 
hcrzustellen» umsomehr als die Arbeit aus Griinden 
der Erspamis sehr rasch durcbgefiibrt werden 
muB. 

Die Erfindung crsueckt sich nicht nur auf 
15 Rahmen von FahrraderSy sondem auch auf alle 
andcrcn, durch Autofrenage erzeugien Rohr- 
zusazmnensemmgen beliebiger Abmessung uod 
Ausbildung bei verschiedensten Querschnitts- 
formen der Rohre. 
20 Das Vcrfahren gemiB der Erfindung ist selbst* 
verstandlich anwendbar ohne Rucksicht auf die 
Form und Besrimmung der Werkstucke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzabl der 5rtlichen Defonnationen des einen 
25 und/oder des anderen Rohres oder der aneinander- 
zuschliefienden rohrformigen Elemente. 

PATENT ANSPRUCHE: 

1. Vcrfahren zur Verbindimg rohrformiger 
StQcke> dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 
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bindenden Rohrelemente (U 2) teilwcisc axial 
ineinandcrgeschoben und die so vercinigten 3o 
hohJen Elemente in einen widerstandsfahigen 
zweitciligcn Fonnblock (3) gclcgt werden, dcr 
an den VcrbindungsstcUcn. dcr Rohrelemente 
um dicsc frcic Raumc (4) belafii, die es den 
korrcspondicrendcn TeiJcn dcr Rohrelcincmc 35 
gcstattcnj sich in bcgrenztcm AusmaS zu dcfor- 
mieren, wonach in die hohlcn Elemente einc 
Fliissig^eit eingcfiihn wird, die bei der Aus- 
trcibung dcr cingcschlosscnen Luft mitwirkt und 
unter bohen Dnick gesetzt wird, dcr dem inneren 40 
Rohrlement (1) einc bleibcnde und dem fiuBercn 
Rohrelement (2) cine elastische Deformation 
eneilt, worauf schlieBlicfa der genannte Inncn- 
druck durch Ausleeren der Flussigkeit aufgehoben 
wird, 45 

2. Rohrverbindung, hergestellt nach dem Vcr- 
fahren gemifi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnety daB zwiscfaen die mit leichter Reibung 
ineinandergeschobenen Enden der Rohre ein 
plastischer odcr dastisdier Dichtungstcil 5o 
(^ippel 16) eingefugt ist. 

3. Rohrverbindungen nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daS die in die 
Bohnrng der Anschlufistuckc (S—13 und 15) 
cingefiigten plastischen oder clastischen 55 
Dichtungstcilc (T^ippel 16) mit cincr Sdiulter 
bzw. cinem Rin^rolst (17) vcrschcn sind, 
an welche der Rand des eingesteckten Rohtcs 
std&t. 



Pttrrrtlchisfbt SuiUdracktnl. 



